




PRÉSENTATION D’UN PROJET PORTEUR

Mise en place d’un système de purification de la Solution fontaine

L’eau est une composante essentielle dans les procédés d’impression. En 2007, l’installation du système OMÉGA 
nous a permis de récupérer et de recycler la majeure partie des eaux usées, des vernis et des solvants utilisés sur nos 
presses lithographiques Heidelberg. 

Il restait toutefois une partie non récupérée, soit les eaux propres intégrées dans la Solution fontaine. C’est maintenant 
chose faite depuis mars 2009 grâce à un investissement dans l’installation d’un système de purification FloClear D02 
de la firme FloClear LLC.

Description 

Lauréat du prix 2004 GATF Intertech le système de purification FloClear D02 (voir Figure 1) vise à purifier et à prolonger 
la durée de vie de l’eau utilisée dans la Solution fontaine. Le système permet d’extraire les polluants, les résidus et les 
contaminants inévitables qui se mélangent à l’eau dans la Solution fontaine et de réacheminer l’eau purifiée dans le 
processus d’impression.
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Figure 1 - Présentation du FloClear D02



Mode de fonctionnement 

Comme permet de le visualiser la Figure 2, le système recycle constamment l’eau utilisée dans la Solution fontaine par 
le biais d’un procédé unique de filtration en plusieurs étapes qui sépare tous les contaminants de la Solution tout en y 
laissant les ingrédients essentiels. Toutes les particules colloïdales et sous-colloïdales sont supprimées. 

Ce processus unique élimine les vidanges régulières de Solution fontaine en les rendant nécessaires 1 à 2 fois par 
année plutôt plusieurs fois par mois.  
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Figure 2 – Processus de purification



L’IMPRESSION
dans sa plus belle expression 
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Investissement

L’installation en double de ce système sur les deux presses lithographiques Heidelberg a nécessité un investissement 
de l’ordre de 50 000 $. Nous croyons récupérer cet investissement sur une période d’environ deux à trois  ans. 

Bénéfices

Les bénéfices du système sont tangibles :

Réduction du gaspillage et de la consommation d’eau

•	 Réduction à 1 ou 2 vidanges par année (plutôt que 20 à 30 fois) du nombre de fois où nous devons arrêter la 
production pour nettoyer et recharger la Solution fontaine. 

•	 Conséquemment, le système permet d’éviter la consommation annuelle d’environ 75 000 gallons d’eau pour 
les deux presses 

•	 Élimination du besoin de contenants reliés aux vidanges et des coûts associés  : transport, entreposage, 
destruction…

Maximisation des temps de presse et de la productivité

•	 Gain de productivité des équipements et des pressiers qui ne sont plus tenus de vidanger et nettoyer la 
Solution fontaine aussi souvent

•	 Réduction des bris de presse et les coûts de maintenance. 

•	 Conséquemment, la durée de vie des presses est plus élevée. 

Amélioration de la qualité d’impression

•	 Meilleure qualité d’impression des imprimés grâce à la pureté de l’eau et au filtrage des impuretés chimiques.

Luc Janson
Vice-président, Ventes et marketing
514 334-5590, poste 105
ljanson@empreinte.qc.ca
www.empreinte.ca
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